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PROFI KERAFAS C2T o c6723

Aktualizace: 26.02.2024

Produkt: Stérkova hmota na fasady a viceucelové lepidlo

Pouziti: Cementova hmota pro lepeni tepelnéizolacnich desek, keramickych obkladd a dlazeb a také
zdicich prvk( z pérobetonu. Déle je urcena pro stérkovani zdiva a zateplenych i nezateplenych
fasad.

Smeés je urcend pro lepeni tepelnéizolacnich desek z EPS (véetné Sedého) i MW na fasady a také
pro jejich stérkovani a vytvoreni vyztuzné vrstvy za soucasného vkladani vyztuzné tkaniny. Hmota
dale slouzi k vytvareni podkladu pod tenkovrstvé strukturalni omitky v interiéru i exteriéru. Je
vhodna také pro lepeni riznych typl keramickych obklad( a dlazeb (zatéZované chlizi, do formatu
60 x 60 cm) s nasakavosti vyssi nez 3 % na stény i podlahy. Dale je smés mozné pouzit pro lepeni
zdicich prvk( z pérobetonu. Lepidlo neni uréeno pro lepeni obkladd a dlazeb na pretvarné a
pruzné podklady a na sadrokarton.

Vlastnosti: Snadna zpracovatelnost, vyborna pfilnavost k podkladu i lepenému prvku.
SloZeni: portlandsky cement, mineralni plniva < 0,5 mm, ptisady

Technické udaje:

Spotreba materidlu cca 1,6-6 kg/m? v zavislosti na aplikaci

Spotieba materidlu — podrobnosti cca 1,6 kg/m2/mm (lepeni pérobetonu)

cca 2-4 kg/m? (lepeni obklad a dlazeb)
cca 4 kg/m? (stérkovani)

cca 4-6 kg/m? (lepeni izolantt)

Tloustka vrstvy podle pouziti
Tloustka vrstvy dodatek lepeni keramickych obkladovych prvkd: max. 5 mm (celoplosné,

lokdlne do 20 mm

lepeni tepelnéizolacnich desek: 5-20 mm
stérkovani EPS: 3-5 mm

stérkovani MV: 5-7 mm

vyrovnavaci vrstva na mineralni podklady: min. 3 mm

Spotreba vody cca 5-6,5 litr( Cisté vody/pytel
Spotreba vody dodatek cca 5 litrd Cisté vody/pytel pro lepeni pérobetonovych tvarnic

cca 5,5-6,5 litr(i Cisté vody/pytel pro lepeni tepelnéizolacnich
fasddnich desek

cca 5-6 litrd Cisté vody/pytel pro lepeni obkladi a dlazeb

Faktor difuzniho odporu p cca 25
Koeficient tepelné vodivosti A 0,80 W/(m-K)
Trida reakce na ohefi Al

Otevieny ¢as (+20 °C) cca 20 minut

1/4

Technické informace uvedené v tomto technickém listu jsou zpracovany na zakladé nasich zkusenosti a odpovidaji aktualnimu stavu technického poznani. Vyrobce si vyhrazuje
pravo na zmény v technickych listech. Udaje v technickém listu jsou nadfazeny Gdajiim uvedenym na obalu produktu. Vyrobce neodpovida za pfipadné skody zplisobené
pouzitim vyrobku v rozporu s pokyny uvedenymi v tomto technickém listu. Toto vydani technického listu rusi v celém rozsahu platnost pfedchazejiciho vydani.



Technicky list Pfc‘ig

Profibaustoffe CZ, s.r.o.

www.profibaustoffe.com

Sparovani/pochiznost (+20 °C) min. po 24 hodinach
Pevnost spoje <1 N/mm? vysokd pocateéni tahova pfFidrinost
Trvald odolnost spoje > 1 N/mm? vysokd tahova pfidrznost po ponofeni do vody

> 1 N/mm? vysokd tahova pfidrznost po tepelném starnuti
> 1 N/mm? vysokd tahova pfidrznost po cyklech zmrazeni—-rozmrazeni
Skluz <0,5mm

Doba zavadnuti: tahovd pfidrinost pot >0,5 N/mm?
220 min.

Klasifikace C2T (EN 12004)

Teplota zpracovani:
Teplota vzduchu, materidlu a podkladu musi byt nad +5 °C a pod +30 °C.

Podklad:

Lepeni keramickych prvki:

Podklad musi byt pevny, soudrzny, bez trhlin, suchy a Cisty. Povrchové vrstvy s rizikem separace je tfeba odstranit.
Hladké povrchy podkladu je nutno zdrsnit nebo opatfit PROFI ADHEZNiIM MUSTKEM*. Pokud je podklad mastny je
nutné jej odmastit. Pro snizeni a sjednoceni nasakavosti podkladu se pouZije penetrace PROFI PRIMER K. Zejména u
silné savych podkladll je nutné vénovat provedeni penetraéniho natéru zvySenou pozornost, provést jej dikladné a
zabranit tak rychlému odsani vody z lepidla. Pfipadné nerovnosti do tloustky 30 mm, je tfeba vyrovnat pomoci
rychletvrdnouci cementové malty PROFI REPASPACHTEL RAPID.

Zbytkova vihkost cementovych podkladd smi byt max. 5,0 %, podkladd na bazi siranu vapenatého max. 0,5 %.
Podklady na bazi siranu vapenatého je nutno penetrovat pfipravkem PROFI PRIMER K, ktery musi byt pred
zahajenim lepeni vyschly.

Lepeni a stérkovani izolant(:

Podklad musi byt Cisty, suchy, bezprasny, bez zbytkl staré omitky, nosny a pevny. Hrubé nerovnosti se musi predem
vyrovnat. V pfipadé vyrovnani je potfeba dodrzet minimalni dobu zrani vyrovnavaci hmoty 1 den na 1 mm tloustky.
Sprasujici podklady napenetrovat penetraci PROFI UNI TIEFENGRUND.

Lepeni pérobeton(:
Pérobetonové tvarnice musi byt zbavené prachu, mastnoty a jinych necistot a nesmi byt zmrzlé.

Zpracovani:
zednicka IZice, zubové hladitko, rovné hladitko, nizkootackové michadlo
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Michani:

Lepeni keramickych prvki:

Suchd maltovd smés se rozmicha s vodou a po odlezeni 5 minut se znovu kratce promicha tak, aby byla homogenni.

Lepeni a stérkovani izolant(:
Sucha smés se smicha s vodou bud' elektrickou ruéni michackou s vrtuli nebo v kontinudlni michaéce na konzistenci

vhodnou na lepeni (tuzsi) nebo stérkovani (fidsi). Namichanou smés nechat 5 minut odstat a potom znovu kratce
promichat.

Lepeni pérobetonu:

Suchd maltovd smés se rozmicha s vodou a po odlezeni 5 minut se znovu kratce promicha tak, aby byla homogenni.
Ve vsech pripadech se k rozmichani pouzije bud bézna pitna voda, nebo voda vyhovujici EN 1008. Ke smési neni
dovoleno pridavat zadné cizi prisady.

Pracovni postup:
Lepeni keramickych prvki:

Lepidlo se nanasi na podklad ozubenym hladitkem s vhodnou velikosti zubu — obvykle od 6 x 6 mm do 10 x 10 mm podle
rovinnosti podkladu. Do takto vytvoreného loZe se pokladaji obkladové prvky za soucasného pfritlaceni tak, aby se drazky
spojily do kompaktniho loZe. V pfipadech ocekavaného zvyseného provozniho namahani dlazeb se doporucuje kladeni s
oboustrannym nanasenim lepidla na podklad i rub dlazdice (tzv. buttering-floating).

Doporucena tloustka vrstvy souvislého lepidlového loZe ¢ini 2 az 5 mm dle rovinnosti podkladu a ¢élenitosti lepeného
prvku. PFi lokalnich nerovnostech podkladu neprekradovat tloustku vrstvy lepidla 20 mm.

Na podklad se nanasi pouze tolik lepidla, které je moZné zpracovat do 15 aZ 20 minut, tento ¢as se m(iZe vysokou
teplotou zkratit. Zpracovavat pfi teplotach podkladu a vzduchu mezi +5 °C az +30 °C. Dilatacni spary se ponechaji Cisté.
PFi pokladce respektujte polohu dilatacnich spar v podkladu. Jejich rozmisténi a Upravu by mél predepsat projekt.

Sparovani nalepenych prvkl je mozné nejdfive po 24 hodinach.

Lepeni izolant{:

sy vy

Lepici maltu nanasime vidy na rub desek po obvodé v pasu Sitky cca 70 mm a bodové ve 3 bodech s primérem cca 120
mm v podélné ose desky tak, aby kryti rubu desky bylo minimalné 40 % plochy. Pfi dostatecné rovinnosti podkladu je
mozné lepit desky izolantu i celoplosné.

Stérkovdni izolantu:

Na desky nalepeného izolantu se nanese vrstva v tloustce minimalné 3 mm, do ni se vloZi vyztuzna tkanina a nasledné se
povrch hmoty upravi hladitkem do hladka. Po vytvrdnuti (3 az 5 dni) tato vrstva slouzi jako podklad pro kone¢nou
Upravu probarvenou omitkou. Zpracovavat pfi teploté +5 °C az +30 °C (okolni vzduch/material/podklad). P¥i aplikacia v
prvnich dnech po naneseni je nutné chranit povrch pred vétrem a primym slunecnim zarenim.

Lepeni pérobeton(:
Hmota se nanasi pomoci specialni ozubené lZice nebo zuvového hladitka na sty¢né plochy zdicich prvka. Vyska spary se
upravi poklepem gumové palicky na prvek. Vysledna tloustka lozné spéry je cca 2 mm a spary musi byt zcela vyplnény

hmotou a zarovnany s povrchem stény.

Zajisténi kvality:
Dohled je provadén prostiednictvim vlastni vyrobni kontroly.
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Baleni:
Kat. ¢. Baleni

6723 pytel (25 kg); 1.200 kg/paleta

Skladovani:
24 mésicl od data vyroby v originalnim neporuseném obalu na paleté v suchém skladé. Chranit pred vihkem.

Odstranovani odpadu:
Viz bezpecnostni list.

Bezpecnostni pokyny:
Viz bezpecnostni list.
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